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Kuva 1. Kiinni oleva venttiili.
Kuva 2. Auki 2,3 kierrosta.

Kuva 3. Taysin auki oleva venttiili.

Esisaito
Venttiilin sdataminen tietylle painehaviodlle, joka esimerkiksi vas-
taa lukua 2,3 ja haluttua virtaamaa tapahtuu seuraavasti:

1. Sulje venttiili kokonaan (kuva 1).

2. Avaa venttiili 2,3 kierrosta (kuva 2).

3. Kuusiokoloavaimella (3 mm) ruuvataan sisdkaraa myétapaivaan
kunnes se on pohjassa.

4. Nyt venttiili on esisaadetty.

Jokaiselle venttiilikoolle on oma painehaviokayrasto josta voidaan
lukea painehavid eri esisaatbarvoilla ja vesimaarilla.

— = Suositeltu virtaussuunta mahdollisimman tarkan saadon
saauuttamiseksi.

Mittaus

Mittayhteet on kaksoisvarmennettu. Mittauksen suorittaminen
(kuva 4):

Liitd mittausletkut paikalleen.

2. Avaa (13 mm kuusiokoloavain) mittayhteita 0,5 - 1 kierrosta.
3. Sulje mittayhteet lopetettuasi mittauksen.

4. lrrot mittausletkut.

—_

Juotettava STAD-C
Juotettaessa tulee venttiili suojata esimerkiksi kostealla trasselilla,
jotta venttiilin sisdosat eivat vaurioidu. Kéyta hopejuotosta.

Rekommenderad installation 4. Svenska
Suositeltava asennus
Anbefalet installation STAD-C
Recommended installation Fig1. Stangd ventil.
Empfohlene Installation Fig2. Oppen till 2,3 varv.
Préconisation de montage Fig 3.  Fullt 6ppen ventil.
Aanbevolen installatie
Montaje recomendado Forinstéllning
Recomendacgao para instalagao Installningen av en ventil for ett visst tryckfall som exempelvis
PekomeHayeman yctaHOBKa motsvaras av position 2,3 sker enligt foljande:
Rekomendowany montaz
1. Stang ventilen helt (Fig. 1).
2. Stall in ventilen pa position 2,3 (Fig 2).
STAD-C STAD-C 3. Med insexnyckel (3 mm) skruvas innerspindeln medurs till
stopp.
4. Ventilen ar nu forinstalld.
\ J \ J For varje ventilstorlek finns tryckfallsdiagram som visar tryckfall
T 5 %5 5 Yy oD | for olika forinstallningar och fléden.
— = Rekommenderad flodesriktning for basta noggrannhet.
Matning
Matuttagen ar dubbelsékrade. Vid matning (fig 4):
1. Anslut métslangarna.
2. Oppna matuttagen 0,5-1 varv med en 13 mm nyckel.
3. Stang matuttagen efter avslutad matning.
4. Koppla loss matslangarna.
STAD-C L6dning
Vid 16dning ska ventilen skyddas med t ex en vat trasa for att
forhindra skador pa ingdende ventildetaljer. Anvand silverlod.
Dansk English Deutsch
STAD-C STAD-C STAD-C

Fig. 1. Lukket ventil.
Fig. 2. Aben 2,3 omdrejninger.
Fig. 3. Helt aben ventil.

Fig. 1. Valve closed.
Fig. 2. Opened 2.3 turns.
Fig. 3. Fully open valve.

Bild 1. Ventil geschlossen.
Bild 2. Ventil 2,3 Umdrehungen gedffnet.
Bild 3. Ventil voll gedffnet.

Forindstilling
Indstillingen af en ventil til et trykfald som eksempelvis modsvarer
position 2,3 sker pa felgende made:

1. Luk ventilen helt (fig. 1).

2. Ventilen abnes til 2,3 (fig. 2).

3. Med 6kt nggle skrues den indvendige spindel med uret i bund
til stop.

4. Ventilen er nu forindstillet.

For hver ventilstgrrelse findes trykfaldsdiagrammer som viser
trykfaldet for forskellige forindstillinger og flow.

— = Anbefalet vandstrgmsretning for stegrste ngjagtighed.

Maling

Maleudtagene er dobbeltsikrede. Ved maling(fig 4):

1. Tilslutmaleslangerne.

2. Aben maleudtagene 0,5 - 1,0 omgang (med fastnggle 13 mm)
3. Luk méaleudtagene efter afsluttet maling

4. Maleslangerne demonteres.

STAD-C loddekoblinger
Ved lodning skal ventilen beskyttes med f.eks en vad klud for at
forhindre skader pa ventilen. Anvend sglvlodning.

Presetting

The presetting of a valve for a certain pressure drop e.g. cor-
responding to the presetting position 2.3 should be carried out as
follows:

1. Close the valve fully (Fig. 1).

2. Set the valve at position 2.3 (Fig. 2).

3. Using a 3 mm Allen key, turn the inner spindle clockwise until
stop.

4. The valve is now preset.

A pressure drop diagram is available for each valve size, showing
the pressure drop curves for various settings and flows.

— = Recommended direction of flow for best accuracy.

Measuring

The measuring points are double-secured. When measuring
(fig 4):

1. Connect the measuring hoses.

2. Open the measuring points 0.5-1 turn with a 13 mm key.
3. Close the measuring points after finished measuring.

4. Disconnect the measuring hoses.

STAD-C Solder

When soldering cover valve body with wet cloth to prevent pre-
mature deterioration of the internal valve components. Solder the
valve body to the pipe, using silver solder.

Voreinstellung
Die Einstellung eines Ventiles flir einen bestimmten Druckverlust,
der z.B. der Position 2,3 entspricht, geschieht folgendermafien:

1. Das Ventil ganz schlielRen (Bild 1).

2. Ventil auf die gewtinschte Position 2,3 einstellen (Bild 2).

3. Verwenden Sie einen Innensechskantschlissel 3 mm um die
Innenspindel im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag zu drehen.

4. Das Ventil ist jetzt voreingestellt.

Fir jede Ventilgrofe sind Druckverlustdiagramme vorhanden,
die den Druckverlust bei unterschiedlichen Voreinstellungen und
Durchflussmengen zeigen.

— = Empfohlene Durchflussrichtung fur grétmdogliche
Messgenauigkeit.

Messen

Die Messnippel sind doppelt gesichert. Beim Messen (Bild 4):

1. Schliessen Sie die Messchlauche an.

2. Offnen Sie die Messventile 0,5 - 1 Umdrehungen mit einem
13 mm Gabelschlissel.

3. Wenn Sle die Messung beendet haben schliessen Sie die
Messventile wieder.

4. Schliessen Sie die Messchlauche wieder ab.

STAD-C Loétversion

Beim Léten der Anschliisse bedecken Sle das ganze Ventil mit
einem feuchtem Tuch um eine Beschadigung der Ventilinnenteile
zu verhindern. Verwenden Sie zum Loten ein Silberlot.



Frangais

STAD-C

Fig. 1. Vanne fermée.

Fig. 2. Ouverte a 2,3 tours.

Fig. 3. Vanne ouverte complétement.

Préréglage

Le réglage d'une vanne pour une certaine perte de charge, qui

correspond par exemple a la position 2,3, doit s'effectuer comme

suit:

1. Fermer complétement la vanne (fig. 1).

2. Ouvrir la vanne a la position de réglage 2,3 (fig. 2).

3. Tourner la tige intérieure avec la clé Allen (3 mm) dans le
sens des aiguilles d'une montre jusqu'a la butée.

4. La vanne est maintenant préréglée.

Pour chaque diamétre de vanne, il existe un diagramme montrant
la perte de charge pour des préréglages et des débits différents.

— = Sens de débit conseillé pour une précision maximale.

Mesure

Les prises de pression ont une double sécurités. Lors de la

mesure (Fig. 4):

1. Raccorder les flexibles de mesure.

2. Ouvrir les prises de pression de 0.5 a 1 tour avec une clé
plate de 13 mm.

3. Fermer les prises de pression une fois la mesure effectuée.

4. Déconnecter les flexibles de mesure.

STAD-C a souder

Lors de la soudure, recouvrir le vanne d'un chiffon humide afin
d'éviter la surchauffe des piéces internes. Souder le corps de la
vanne au tuyau en utilisant une soudure de d'argent.

Pycckui

STAD-C

Puc. 1. KnanaH 3akpsbIT.

Puc. 2. KnanaH oTKpbIT Ha 2.3 obopoTa.
Puc. 3. KnanaH OTKpbIT NOMHOCTbIO.

MNMpenyctaHoBKa

MpepBapuTenbHan yCTaHOBKA KJanaHa AJiA onpeneneHHoro
nageHnsa aaBneHua, Hanpumep, COOTBETCTBYHOLLErO NOMOXEHUIO
HacTpoWKM 2.3, BbINOSIHAETCA cneaylowmm o6pa3om:

1. 3akpoWiTe KnanaH NnosIHOCTbIO.

2. BbicTaBbTe Ha KnanaHe 3HayeHue 2.3.

3. C nomoLublo perynMpoBOYHOro Kntoya 3 MM MOBEPHUTE
BHYTPEHHMWI LUNUHAENb MO YacOBOW CTPenke Ao ynopa.

4. Tenepb kKnanaH NpefycTaHOBIIEH.

[na kaxaoro AnameTpa KnanaHa cyuleCcTtsyeT anarpamma
nageHnA naBlieHNA, NOKa3biBaloLWaA KpMUBble NageHnA
[AaBneHnA anAa pas3finyHbIX 3Ha4YeHun HaCTpOEeK 1 pacxoaos.

— = PekomeHayemoe HanpasneHne notoka anAa 6onbluen
TOYHOCTW.

U3mepeHuna

N3meputenbHble BXO4bl UMEIOT ABOVIHYIO 3aLLUTY.

[inAa npoBeaeHnA namepeHni (puc. 4):

1. BcTaBbTe M3MepuTenbHble WTYyLepHb.

2. OtkpoviTe nameputensHble Bxogpl Ha 0,5 — 1 06opoT ¢
nomMoLLbto Kno4a 13 Mm.

3. [10 OKOHYaHUM N3MEpPEeHNn 3aKPONTE N3MEPUTESIbHbIE BXOAbI.

4. OTcoeanHUTE U3MEpPUTENbHbIE LWITYLEPHI.

MNawnka STAD-C

IMpwn navike obepHUTE KOPMNYC KnanaHa MOKPOMN TKaHbto AnA
npefoTBpaLLEHVA NPEXAEBPEMEHHOIO MOBPEXAEHNA BHYTPEHHNX
YyacTel KnanaHa BcreacTeue neperpesa. [nA npunaveBaHvA
KnanaHa K Tpybe ncnonb3ynte cepebpaHbIi NpUMon.

Nederlands

Espanol

Portugués (Brasil)

STAD-C

Fig. 1 Gesloten afsluiter

Fig. 2 Geopend tot 2.3 slagen
Fig. 3 Geheel geopende afsluiter

STAD-C

Fig. 1. Valvula cerrada.

Fig. 2. Valvula ajustada en la posicion 2.3.
Fig. 3. Valvula completamente abierta.

STAD-C

Fig. 1 — Valvula fechada

Fig. 2 — Valvula com abertura de 2,3 voltas
Fig. 3 — Vélvula totalmente aberta

Instelling

Om een bepaald debiet of drukverschil te verkrijgen, dient de
afsluiter bijv. te worden ingesteld op positie 2.3. Men gaat als
volgt te werk:

1. Sluit de afsluiter volledig (fig. 1)

2. Open de afsluiter tot stand 2.3 (fig. 2) )

3. Draai de binnenspindel met de inbussleutel (3 mm) rechtsom
tot aan de aanslag

4. De afsluiter is nu vooringesteld.

Voor elke afsluiterdiameter bestaat een diagram met het verband
tussen het drukverschil, het debiet en de stand.

— = Aanbevolen stromingsrichting voor een zo groot mogelijke
nauwkeurigheid.

Meten

De meetnippels zijn dubbel gezekerd. U gaat als volgt meten
(fig. 4):

1. Sluit de meetslangen aan.

2. Open de meetnippels 0,5 — 1 slag met een 13 mm steeksleutel.

3. Sluit de meetnippels nadat de meting voltooid is.
4. Verwijder de meetslangen.

STAD-C met soldeer aansluiting

Als u gaat solderen bescherm dan het afsluiterhuis met een natte
doek om beschadiging van de inwendige delen te voorkomen.
Soldeer het afsluiterhuis aan de leiding met zilversoldeer.

Polski

STAD-C

Rys. 1. Zawér zamkniety.

Rys. 2. Otwarty 2,3 obroty.

Rys. 3. Zawor catkowicie otwarty.

Regulacja

Regulacja zaworu w celu uzyskania okreslonego spadku
ci$nienia (np. odpowiadajgcego pozycji 2,3) powinna zostac
przeprowadzona w nastepujgcy sposoéb:

1. Catkowicie zamknagé¢ zawor (rys. 1).

2. Otworzy¢ zawor na zgdang nastawe 2.3 obrotow (rys. 2).

3. Kluczem imbusowym 3mm obracajgc go zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara przekreci¢ wewnetrzny trzpien do oporu.

4. Zawor jest teraz nastawiony wstepnie.

— = Zalecany kierunek przeptywu w celu uzyskania najwiekszej
dokfadnosci

Pomiar
Punkty pomiarowe sg podwdjnie zabezpieczone. Podczas
pomiaru (rys. 4):

1. Podtgcz weze pomiarowe.

2. Otworzy¢ krécce pomiarowe kluczem 13 mm, 0,5-1 obrotu
3. Po zakonczeniu pomiaru zamkng¢ kré¢ce pomiarowe.

4. Odtgcz weze pomiarowe.

Lutowanie STAD-C

Podczas lutowania pokry¢ korpus zaworu wilgotng szmatka,
aby zapobiec przedwczesnemu zniszczeniu wewnetrznych
elementéw zaworu. Do lutowania uzywacé twardego lutu.

Preajuste
El ajuste de una valvula a la posicién 2.3 (que corresponde a unos
valores de caudal y pérdida de carga), se hace de la siguiente manera:

1. Cerrar completamente la valvula (fig. 1.).

2. Abrir la valvula hasta la posicion de ajuste 2.3 (fig. 2.).

3. El vastago interior se atornilla en el sentido de las agujas del
reloj con una llave Allen (3 mm) hasta llegar a su tope.

4. La valvula estara ahora preajustada.

Volver a colocar el tornillo de fijacion del volante. La valvula, una

vez preajustada, podra cerrarse cuando se desee y abrirse, solo,

hasta el tope bloqueado en la posicion 2.3.

Para cada diametro de valvula hay un diagrama que relaciona la
pérdida de carga y el caudal en cada posicion.

— = Direccion de flujo, aconsejada para obtener una precision
maxima.

Medida

Los puntos de medida son de doble seguridad. Para medir (fig. 4):

1. Conectar los racores de medida.

2. Abrir las tomas de medida 0,5 - 1 vuelta girando mediante
uns llave de 13 mm.

3. Cerrar nuevamente las tomas de medida, una vez finalizada
la medicion.

4. Desconectar los racores de medida.

STAD-C para soldar

Cuando suelde, abrir el cuerpo de la valvula con un pafio
empapado en agua para prevenir un deterioro prematuro de los
componentes internos de la valvula. Para soldar el cuerpo de la
valvula a una tuberia, utilizar pasta de plata.

Regulagem

Aregulagem da valvula para uma determinada perda de carga
que, por exemplo, corresponde a uma abertura de 2,3 voltas,
deve ser feita da seguinte maneira:

1. Feche a vélvula totalmente (Fig. 1).

2. Abra a valvula até a posig¢ao 2,3 voltas.

3. Com uma chave Allen de 3 mm, gire o limitador no sentido
horario até o final do curso (travamento).

4. Avalvula agora esta regulada.

Existe um diagrama de perda de carga para cada modelo de
valvula, mostrando as curvas de perda de carga para os varios
pontos de ajuste e de vazao.

— = Direcéo de vazao recomendada para se obter uma maior
precisao.

Medicao

Os pontos de medicao tém dupla vedagédo. Para medir (Fig.4):

1. Conecte as mangueiras de medicao.

2. Abra os pontos de medigédo de 0,5 a 1 volta com uma chave
de 13 mm.

3. Feche os pontos de medigdo apés ter terminado a medigéo.

4. Desconecte as mangueiras de medigao.

STAD-C para solda

Durante a solda, cubra a valvula com um pano molhado para
prevenir eventual deterioragdo prematura dos componentes
internos. Ao soldar a valvula ao tubo, utilize um solda prata.

We reserve the right to introduce technical alterations
without previous notice.

| M Hydronic
Engineering

www.imi-hydronic.com



